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URUN TANIMI

LOCTITE® EA 3421 asagidaki urun 6zelliklerine sahiptir
Teknoloji Epoksi

Kimyasal Turu Epoksi

Gorinim (Regine)
GOrunim (Sertlestirici)
Gérunum(Karigim)
Bilesenler iki bilesen - Regine & Sertlestirici
Vizkozite Orta

Karigim Orani, hacimce|1: 1

Beyaz-kirik beyaz arasi pasta‘™s
Amber, Seffaf sivits
Aclk amber-sari

Regine : Sertlestirici
Karisim Orani, agirlikga-{100 : 90
Recine : Sertlestirici
Kiirlenme
Uygulama

Karigim sonrasi oda sicakligi
Yapistirma

Spesifik avantajlar Metal, seramik, ahsap, cam veya sert

plastik yuzeyler Gzerinde mikemmel

LOCTITE® EA 3421 karigtirildiktan sonra oda sicakliginda
yavas kuruma yapan iki bilesenli bir epoksi yapistiricidir. Genel
amagli, yuksek mukavemet saglayan ve mikemmel nem
direnci gosteren akiskan bir yapigtiricidir. Uzun ¢alisma suresi
ve orta vizkoziteli bu Urlinle genis ylzeylerde veya montaj
sonrasi ayar siresi gerektiren iglemler igin idealdir.

KURUMAMIS MALZEMENIN TiPiK OZELLIKLERI
Regine Ozellikleri
Ozgiil AGIrik@ 25 °C
Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz
Vizkozite, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
igne ug 6, hiz2,5 rpm 30.000-90.000-s
Ug 6, hizi5 rpm 60.000-100.000

1,12-1,18s

Sertlestirici Ozellikleri
Ozgiil AGIrik@ 25 °C
Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz
Vizkozite, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Ug 6, hizi5 rpm 9.000-19.000
igne ug 6, hiz10 rpm 11.000-19.000Ms

0,94-1,11¥s

Karisim Ozellikleri
Calisma Siresi @ 25 °C' de kuruduktan sonra, dakikadir:
200 gr kitle 30-150M8

TiPIK KURUMA PERFORMANSI

ilk Tutus Siiresi

Ik tutus siiresi kesme mukavemetinin 0.1 N/mm? 'ye ulastigi siiredir.

ilk Tutug Siresi, @ 22 °C' de kuruduktan 4
sonra, saat

Kuruma Hizi - Zaman/Sicaklik

LOCTITE® EA 3421 oda sicakhdinda 36 saat icerisinde

yiksek mukavemetini
sicakhdina baghdir, kurumayi

gelistirir. Kuruma  hizi
hizlandirmak

gevrenin
icin sicakhk

arttirilabilir. Asagidaki grafik grit ile kumlanmis bindirme celik
plakalarda farkli sicakliklarda zamana bagli gelisen kesme

mukavemetlerini gbstermektedir, ISO 4587'ye gore.
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Kuruma Siiresi
KURUMUS MALZEMENIN TiPIK OZELLIKLERI
4 mm kalnliginda numune 7 giin @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Fiziksel Ozellikleri:
Termal Genlesme Katsayisi 1SO 11359-1, K':
Sicaklik Araligi: 16,8 °C -40 °C 45%x10°
Sicaklik Arahgi: 55,4 °C -199,4 °C 173x10°
1,2 mm kalinliginda numune 7 giin @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Fiziksel Ozellikleri:
Termal lletkenlik Katsayisi, 1SO 8302, 0,28
W/(m-K)
Shore Sertligi, ISO 868, Durometer D 70-80
Glass Transition Sicakhgi, ASTM E 1640, °C 55
Uzama, I1SO 527-3,% 6
Gerilme Mukavemeti, ISO 527-3 N/mm? 28
(psi) (4.000)
Gerilme Modiilt , 1ISO 527-3 N/mm? 965
(psi) (140.000)
Sikistrma Baskisi Mukavemeti, 1SO N/mm? 69
604 (psi) (10.000)
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Elektriki Ozellikler: Sicaklik Mukavemeti
Hacimsel Direng, IEC 60093, Q-cm 1x10 Test edilen sicaklik
Yizey Direnci, IEC 60093, Q 4x10" 30
Dielektrik Sabiti / Dagitma Faktérd, IEC 60250:
1 kHz 4,3/0,04 £ 25 ~
1 MHz 3,7/0,04 £ \
10 MHz 3,6/0,03 Z 20 \
X 15
=
KURUMUS MALZEMENIN TiPIK PERFORMANSI g 10
Yapistirici Ozellikleri 3 5
X N
7 gin @ 22 °C' de kuruduktan sonra 0
Bindirme Kesme Mukavemeti , ISO 4587: -55 -30 -5 20 45 70 95 120
Celik (grit ile kumlanmig) N/mm?  20-25 Sicaklik, °C
(psi) (2.900-3.600)
Paslanmaz celik (grit ile  N/mm? 9-12 Isil Yaglandirma
kumlanmisg) (psi) (1.300-1.740) 5 giin @ 22 °C' de kuruduktan sonra, 22 °C'de test edilmistir.
Cinko dikromat N/mm?  7-12 O 150
(psi) (1.000-1.700) ~ 125°C
Aluminyum (asindiriimig) N/mm?  8-12 % 125
(psi) (1.200-1.700) — 150 °C
Aluminyum (asindiriimis) N/mm?  12-16 § 100‘é N
(psi) (1.700-2.300) 5 100 °C
Galvanizli Celik (HD) N/mm? 9,4 o 75
(psi) (1.400) §
Piring N/mm2  8-11 s 50
(psi) (1.200-1.600) 'z
Cam elyaf takviyeli plastik (GRP) N/mm? 0,5-2 8 25
(psi) (70-290) o
Fenolik N/mm? 2,5-45 m 0
(psi) (360-650) 0 500 1000 1500 2000 2500 3000
ABS N/mm?  0,5-1 Maruz Kalma Siiresi, saat
(psi)  (70-150) . . .
Sert ahsap(Maun) N/mm2  6-15 Kimyasal/Solvent Direnci
(psi) (870-2.200) Belirtilen sartlarda daldirilarak bekletiimis ve 22 °C'de test edilmigtir.
Yumusak agag (Red Deal) N/mm2  8-10 Baglangig mukavemetine gére %
(psi)  (1.200-1.500) Cevre °C 100 h 400 h 1000 h
Polikarbonat N/mm?  2,5-4 =
(psi) (360-580) Moto'r yagl ! 22 100 100 50
Gerilme Mukavemeti , ISO 6922: Asetik Asit, %10 22 70 70 60
Yumusak  gelik pin (grit  ile N/mm?  13-18 Siilfurik Asit, %6.5 22 100 100 100
kumlanmis) - Soda glass (psi)  (1.900-2.600) Sodyum Klorit, 7.5% 22 100 100 55
) Su 60 100 90 90
180 .Soyullnja Mukavemeti, ISO 8510-2: Su 20 75 75 90
Celik (gritile kumlanmis) N/mm  2-3
(Ib/in) (11_17) Nem, %98 RH 40 100 100 100
Kimyasal/Solvent Direnci

Belirtilen sartlar dahilinde yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmistir

TiPiK GEVRESEL DIRENG Gerilme Mukavemeti,

7 gun @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Bindirme Kesme Mukavemeti , ISO 4587:

ISO 6922:

Celik (grit ile kumlanmis) - Soda glass

Celik (grit ile kumlanmis)

Baslangi¢c mukavemetine goére %

Cevre

°C 400 h 1000 h

Nem, %98 RH

40 100 100

Americas Europe
+860.571.5100 +49.89.320800.1800

For the most direct access to local sales and technical support visit

Asia
+86.21.2891.8863
: www.henkel.com/industrial
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GENEL BILGI

BU iriin saf oksijen/veya oksijen bakimindan zengin
sistemler i¢in tavsiye edilmez. Klor veya kuvvetli okside
edici materyaller i¢in sizdirmazlik amagh kullaniimamahdir.

BU iiriiniin giivenli kullanim ve depolama bilgisi i¢in, liitfen
Malzeme Giivenlik Bilgi formu'na (MSDS) bakiniz.

Yapistirma oOncesi ylzey temizligi icin su bazli ykama
sistemlerinin  kullanildigi  yerlerde, yikama solUsyonunun
yapistirici ile uyumu kontrol edilmelidir.

Kullanim Talimati

1. En iyi performans icin yapistirilacak yuzeyler temiz, kuru
ve gresden arindiriimis olmalidir. Yiuksek mukavemette
yapisal yapistirma igin, 6zel yuzey hazirlik ydntemleri
yapisma mukavemetini ve sirekliligi arttirir.

2. Kullanim igin regine ve sertlestirici karistiriimalidir.
Uriin ikiz sirnganin  ucuna saglanan mikser baslik
baglanarak direkt olarak ambalajindan kullanilabilir. Ugtan
cikan karisimin ilk 3-5 cm'lik kismini kullanmayiniz.
Buyldk ambalaj kullanirken bilesen miktarlarini triin
taniminda Dbelirtilen agirhikca veya hacimce karisim
oranlarina gore ayarlayiniz. Elde karistirma igin, istenen
miktarda karisim icin regine ve sertlestiriciyi tartiniz veya
Olcekleyerek iyice karistiriniz. Karisimi homojen renk
aldiktan sonra yaklasik 15saniye karistiriniz.

3. Kuruma esnasinda asir isi ¢ikigi olabileceginden, bu
yapistirici ile 4 kg 'dan fazla miktarlarda karisim yapilmasi
tavsiye edilmez. Kiglk miktarlardaki karigsimlarda isi
¢ikisi minimize edilebilir.

4. Karigim sonrasi yapistirici birlestirilecek yizeylerden
birine  mimkin oldugunca c¢abuk uygulanmaldir.
Maksimum yapisma mukavemeti icin yapistirici her iki
yuzeye de uygulanmalidir. Yapistirici uygulandiktan
hemen sonra pargalar derhal birlestiriimelidir.

5. Calisma siresi igin litfen "Kurumamis Malzemenin Tipik
Ozellikleri" kismina bakiniz. Daha yilksek sicakliklar ve
daha blyuk miktarlar caligma suresini kisaltir.

6. Birlestiriimis pargalari kuruma esnasinda hareket
ettirmeyiniz. Baglanti herhangi bir servis ylkine maruz
birakilmadan 6nce tam mukavemetin kazanilmasi
beklenmelidir.

7. Tasan yapistirict fazlasi kurumamis halde bir organik
solvent yardimi ile silinerek temizlenebilir (6r. Aseton).

8. Kullanim sonrasi karistirma ve uygulama ekipmanlari
Uzerindeki yapistirici artiklari kurumadan sicak sabunlu
su ile temizlenmelidir.

Loctite Malzeme Spesifikasyonu"s

LMS tarihi Mayis 18, 2005. Belirtilen 6zellikler igin her batch
(sarj) e ait test raporlari mevcuttur. LMS test raporlari migteri
kullanim  spesifikasyonlarina uygun oldugu dusinulerek
secilmis kalite kontrol test parametrelerini icermektedir. Ayrica
artn kalitesi ve tutarliligi yerinde kapsamli kontroller yapilarak
gorilebilir. Ozel miisteri spesifikasyon ihtiyaclari Henkel Kalite
Departmani tarafindan koordine edilebilir.

Depolama

Uriini ambalaji agllmamis halde kuru ortamda depolayiniz.
Depolama bilgisi uriin ambalaji Gzerindeki etikette belirtiimis
olabilir.

Uygun Depolama Sartlari: 8 °Cila 21 °C arasi. 8 °C'nin
altinda veya 28 °C'nin ilizerindeki depolama sicakliklari
iiriin 6zelliklerini geri doniigii oimayan sekilde etkileyebilir.
Ambalajindan digsan c¢ikanlan Urin kullanim  slresince
kirlenebilir. Kullanim fazlasi Grind orijinal ambalaja geri
koymayiniz. Henkel bu sekilde kirlenmis veya belirtilen sartlar
disinda depolanmig drlin igin sorumluluk kabul etmez. llave
bilgi ihtiyaclariniz igin litfen lokal Teknik Servis Merkezi veya
Musteri Hizmet Temsilcisi ile temasa geginiz.

Cevirim Bilgileri
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Disclaimer

Not: Uriiniin kullanimi ve uygulanmasina iligkin tavsiyeler dahil olmak iizere isbu
Teknik Veri Foylinde (TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’nin dizenlendigi tarih
itibariyle (rin hakkinda sahip oldugumuz bilgi ve deneyime dayanmaktadir. Uriin
cok cesitli farkli uygulamalara ve bulundugunuz ortamda kontrolimlz disinda
ayri uygulama ve galisma kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel
Urinimuazin kullandiginiz Gretim strecleri ve kosullari ile, amaglanan uygulama
ve sonuglara uygunlugundan sorumlu degildir. Uriinimiiziin bu yéndeki
uygunlugunu onaylamadan 6nce kendi denemelerinizi yapmanizi kesinlikle
tavsiye ediyoruz.

Teknik Veri Féyunde veya ilgili Urlin hakkindaki diger yazili ya da sézlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iligkin herhangi bir yukimlilik hari¢ tutulmustur,
bunun istisnasini aksinin agik¢a kararlastiriimis oldugu durumlar ve ihmalimizden
kaynaklanan 6lim veya bedeni yaralanmalar ve herhangi bir gegerli zorunlu Griin
sorumlulugu yasasi tahtindaki herhangi bir yakimlGlik teskil eder.

Uriinlerin Henkel Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel
Nederland BV, Henkel Technologies France SAS ve Henkel France SA
tarafindan teslim edilmesi halinde litfen ayrica asagidaki hususa da dikkat
ediniz: Henkel kanuni gerekgesi ne olursa olsun yine de sorumlu tutulacak
olursa, Henkel'in sorumlulugu higbir zaman ilgili teslimatin tutarini asmayacaktir.

Uriinlerin Henkel Colombiana, S.A.S. tarafindan teslim edilmesi
durumunda, asagidaki feragatname gegerlidir: Uriiniin kullanimi  ve
uygulanmasina iligkin tavsiyeler dahil olmak uzere isbu Teknik Veri Fdylnde
(TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’nin diizenlendigi tarih itibariyle triin hakkinda
sahip oldugumuz bilgi ve deneyime dayanmaktadir. Uriin cok cesitli farkli
uygulamalara ve bulundugunuz ortamda kontrolimiz disinda ayri uygulama ve
calisma kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel Griinimizin kullandiginiz
Uretim sUregleri ve kosullari ile, amaglanan uygulama ve sonuglara
uygunlugundan sorumlu degildir. UrGinimiizin bu ydndeki uygunlugunu
onaylamadan 6nce kendi denemelerinizi yapmanizi kesinlikle tavsiye ediyoruz.
Teknik Veri Féyunde veya ilgili Urlin hakkindaki diger yazili ya da sézlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iligkin herhangi bir yukimlilik hari¢ tutulmustur,
bunun istisnasini aksinin agik¢a kararlastiriimis oldugu durumlar ve ihmalimizden
kaynaklanan 6lim veya bedeni yaralanmalar ve herhangi bir gegerli zorunlu Griin
sorumlulugu yasasi tahtindaki herhangi bir yakimlGlik teskil eder.

Americas
+860.571.5100

Europe Asia
+49.89.320800.1800

+86.21.2891.8863

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Uriinlerin Henkel Corporation, Resin Technology Group, Inc., veya Henkel
Canada Corporation, tarafindan teslim edilmesi durumunda, asagidaki
feragatname gecerlidir:

Bu belgede yer alan bilgiler, sadece bilgilendirme amagl olup sirketimizce dogru
olduguna inanilan verilere dayanmaktadir. Yoéntemleri (zerinde herhangi bir
kontrolimiz olmayan kisilerce elde edilmis sonuglar ile ilgili olarak herhangi bir
sorumluluk kabul edemeyiz. Uriiniin kullanim amacinin, bu belgede belirtilen
Uretim yontemlerinden herhangi biriyle uyumlu olup olmadigini belirlemek ve
Urind kullanan kisiler ile Urundn tatbik edildigi makina ve cihazlar olasi
tehlikelere kargi korumak amaciyla burada tavsiye edilen onlemleri almak,
kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu durum isiginda Henkel Sirketi, Henkel Sirketi'ne ait uriinlerin kullanimi
veya satigindan dogan, uriinlerin pazarlanmasi veya belirli bir amag igin
kullaniimasina yonelik garantiler de dahil olmak lizere, agikga veya lsti
kapali bir sekilde belirtiimis herhangi bir garanti vermedigini veya taahhiitte
bulunmadigini 6zellikle belirtir.

Bu belgede yer alan farkl islem veya iceriklere iligkin bilgiler, ne Gglincu kisilere
ait patentlerden bagimsiz bilgiler olarak ne de s6z konusu islem veya igerikleri
kapsayan, Henkel&nbsp;Sirketi'ne ait patentler cercevesinde lisanslanmisg bilgiler
olarak degerlendirilmelidir. Tim kullanicilara, bu belgede yer alan bilgileri bir
kilavuz olarak kullanarak, UGrind ardi ardina kullanmadan o6nce Griindn,
amagladiklari uygulama igin uygun olup olmadigini test etmelerini éneririz. Bu
urtin, Amerika Birlesik Devletleri'nde veya bagka Ulkelerde bir veya birden fazla
patent veya patent basvurusuna tabi olabilir.

Ticari Markalar

Aksi belirtimedikge bu belgede yer alan tim ticari markalar, ABD ve bagka
Ulkelerde faaliyet gosteren tim Henkel sirketlerine aittir. ® isareti, bir ticari
markanin ABD Patent ve Ticari Marka Blrosu'nca tescillenmis oldugunu gésterir.

Referans 1.2
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