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URUN TANIMI

LOCTITE® 4850™ asagidaki trliin 6zelliklerini saglamaktadir:

Teknoloji Siyanoakrilat

Kimyasal Turu Etil / bitil siyanoakrilat

Gorinim  (kurumamig|Seffaf renksiz sivi-vs

halde)

Bilesenler Tek bilesenli - karistirma gerektirmez
Vizkozite Orta

Kiirlenme Nem ile

Uygulama Yapistirma

Temel Kullanim|Deri, Kumas veKagit

Yuzeyleri

LOCTITE® 4850™ zorlu yapistirilan materyelleri ve &zellikle
esnek yapistirma hatlarini birlestirmek icin dizayn edilmigtir.
Uriin plastik, metal ve elastomerleri iceren cok cesitli yiizeylerin
hizll  yapistirilmasini saglar. Bu Urin, 6rnegin lastikte
kullanildiginda, eklem  noktalarinin ~ full  sikigtinlabilirligini
muhafaza eder. LOCTITE® 4850™ ozellikle kagit, deri ve
kumas gibi gézenekli ve emici maddelerin yapistirimasinda
uygundur.

KURUMAMIS MALZEMENIN TiPiK OZELLIKLERI
Ozgiil Agirhik @ 25 °C 1,1
Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz
Vizkozite, Cone & Plate, mPa's (cP):

Sicaklik: 25 °C, Shear Rate: 100 s™

TiPIKk KURUMA PERFORMANSINormal sartlar altinda,
atmosferik nem kuruma islemini baslatir. Tam fonksiyonel
kuruma nispeten kisa sure icinde gelisse de, kuruma 24 saat
boyunca devam eder, bu slUre sonunda kimyasal/solvent
direnci tamamlanir.
Kuruma Hizi - Yiizey Cinsi
Kuruma hizi Grindn kullanildi§r  ylizey cinsine baglidir.
Asagidaki tabloda, farkl ylUzeylerde 22 °C sicaklik /% 50
bagil nem sartlarinda ulasilan ilk tutus sureleri yer almaktadir.
ik tutus siiresi kesme mukavemetinin 0.1 N/mm? 'ye erigtigi
suredir.
ilk Tutus Siiresi, saniye:

250-500-¥s

Kagit <15Ms
Celik (grit ile kumlanmig) 5-15
Aluminyum (grit ile kumlanmis) 5-20
Celik (yagdan arindiriimig) 5-30
Aluminyum (yagdan arindiriimis) 5-15
Cinko dikromat 5-20
Kauguk, nitril 5-15
ABS 3-5
PVC 3-10
Polikarbonat 3-10
Epoksi FR4 <3
Deri 5-20
Ahsap(tik) 30-75

Kuruma Hizi - Yapigma Boslugu Kuruma hizi yapisma
bosluguna baghdir. Ince yapisma boslugunda yiiksek hizda
kuruma olur, bosluk arttikca kuruma hizi yavaglar.
Kuruma Hizi - Aktivator
Kuruma siresi biylk bosluklardan 6turd kabul edilemez
oranda uzun ise, ylzeye aktivatdr uygulanmasi kuruma hizini
iyilestirecektir.  Ancak bu nihai yapisma mukavemetini
azaltabileceginden, yapismanin test edilerek onaylanmasi
tavsiye edilir. .
KURUMUS URUNUN TiPIK OZELLIKLERI
24 saat @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Fiziksel Ozellikler:

Termal Genlesme Katsayisi,

ISO 11359-2, K

Glass Transition Sicakhgi, ASTM E 228, °C 60

100x10%

Shore Sertlidi, ISO 868, Durometer A 80-90
Gerilme Modiild, ISO 527-3 N/mm? 515-675
(psi) (74.695-97.900)

Elektriki Ozellikler:
Hacimsel Direng, IEC 60093, Q-cm 332x10"
Yizey Direnci, IEC 60093, Q >1x10"
Dielektrik Bozulma Mukavemeti, 25
IEC 60243-1, kV/mm
Dielektrik Sabiti / Dagitma Faktori, IEC 60250:

0,1 kHz 1,09 /<0,05
100 kHz 1,03 /<0,05
1.000 kHz 0,1/<0,05
KURUMUS URUNUN TiPiK OZELLIKLERI
Yapistirici Ozellikleri
30saniye@ 22 °C'de
Gerilme Mukavemeti, ISO 6922:
Nitril kauguk N/mm? =7
(psi) (21.015)
7 gun@ 22 °C'de
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:
Celik (grit ile kumlanmis) N/mm?  11-15
(psi) (1.595-2.175)
Aluminyum (grit ile kumlanmis) N/mm? 10-14
(psi) (1.450-2.030)
Cinko dikromat N/mm?  6-12
(psi) (870-1.740)
ABS N/mm2z  7-9
(psi) (1.015-1.305)
PVC N/mm?2  3-7
(psi) (435-1.015)
Polikarbonat N/mm2  6-10
(psi) (870-1.450)
Epoksi FR4 N/mm2  12-16
(psi) (1.740-2.320)
Ahsap (tik) N/mm? 5-9
(psi) (725-1.305)
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TiPiK GEVRESEL DIRENG
1 hafta @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:
Yumusak celik (grit ile kumlanmis)

Sicaklik Mukavemeti
Test edilen sicaklik
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Isil Yaglandirma
Belirtilen sicaklikta yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmistir.
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Kimyasal/Solvent Direnci
Belirtilen kosullarda yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmigtir.

Baslangi¢ mukavemetine gore %

Cevre °C 100 h 500 h 1000 h
Motor yagi(MIL-

L-46152) 40 70 80 60
Benzin 22 90 90 85
Etanol 22 95 80 45
Izopropanol 22 105 105 90
Isi/nem 95% RH 40 50 45 40
Isi/nem %95 RH,

polikarbonatda 40 100 100 100

GENEL BILGI

Bu iiriiniin saf oksijen ile ve/veya oksijen agisindan zengin
sistemlerde kullanimi tavsiye edilmez. Klor veya kuvvetli
okside edici materyallerde sizdirmazlik amaci ile
kullaniimamahdir.

Bu iriiniin giivenli kullanim bilgileri igin, Malzeme

Giivenlik Bilgi Formu'na bagvurunuz (MSDS).

Kullanim talimati:
1. En iyi performans igin yapistirilacak yiizeyler temiz ve
gresden arindiriimig olmahdir..
2. Bu Urlin en iyi performansini ince yapisma bosluklarinda
gOsterir (0.05 mm).
3. Tasan yapistirici Loctite temizleme solventleri, nitrometan
veya aseton ile temizlenebilir.

Loctite Material Specification‘Vs

LMS tarihi Agustos 13, 2001. Belirtilen 6zellikler icin her batch
(sarj) e ait test raporlari mevcuttur. LMS test raporlari migteri
kullanim  spesifikasyonlarina uygun oldugu disinulerek
secilmis kalite kontrol test parametrelerini icermektedir. Ayrica
arin kalitesi ve tutarlihgi yerinde kapsamli kontroller
yapilarak gorilebilir. Ozel misteri spesifikasyon ihtiyaglari
Henkel Kalite Departmani tarafindan koordine edilebilir.

Depolama

Urinu ambalaji agilmamig halde kuru ortamda depolayiniz..
Depolama bilgisi uriin ambalaji Gzerindeki etikette belirtiimis
olabilir.

Uygun Depolama Sartlari: 2 °Cila8 °C arasi. 2 °C'nin
altinda veya 8 °C'nin lizerindeki depolama sicakliklari {iriin
ozelliklerini geri doniisii olmayan sekilde etkileyebilir.
Ambalajindan disari ¢ikarilan Grin  kullanim  siresince
kirlenebilir. Kullanim fazlasi Grind orijinal ambalaja geri
koymayiniz. Henkel Anonim Sirketi bu sekilde kirlenmis veya
belirtilen sartlar disinda depolanmig Urln i¢in sorumluluk kabul
etmez. llave bilgi ihtiyac icin liitfen lokal Teknik Servis Merkezi
veya Musteri Hizmet Temsilcisi ile temasa geginiz.

Cevirim Bilgileri
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Disclaimer

Not: Uriiniin kullanimi ve uygulanmasina iliskin tavsiyeler dahil olmak iizere isbu
Teknik Veri Foyinde (TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’nin duzenlendigi tarih
itibariyle (iriin hakkinda sahip oldugumuz bilgi ve deneyime dayanmaktadir. Uriin
cok cesitli farkli uygulamalara ve bulundugunuz ortamda kontrolimiz disinda
ayri uygulama ve g¢alisma kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel
Urinimuazin kullandiginiz Gretim strecleri ve kosullari ile, amaglanan uygulama
ve sonuclara uygunlugundan sorumlu degildir. Uriinimiiziin bu yéndeki
uygunlugunu onaylamadan 6nce kendi denemelerinizi yapmanizi kesinlikle
tavsiye ediyoruz.

Teknik Veri Féyunde veya ilgili Urlin hakkindaki diger yazili ya da sézlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iliskin herhangi bir yikimldlik hari¢ tutulmustur,
bunun istisnasini aksinin agik¢a kararlastiriimis oldugu durumlar ve ihmalimizden
kaynaklanan 6lim veya bedeni yaralanmalar ve herhangi bir gegerli zorunlu Griin
sorumlulugu yasasi tahtindaki herhangi bir yikimlGlik teskil eder.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.320800.1800

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri icin liitfen www.henkel.com/industrial
adresini ziyaret ediniz.
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Uriinlerin Henkel Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel
Nederland BV, Henkel Technologies France SAS ve Henkel France SA
tarafindan teslim edilmesi halinde litfen ayrica agagidaki hususa da dikkat
ediniz: Henkel kanuni gerekcesi ne olursa olsun yine de sorumlu tutulacak
olursa, Henkel'in sorumlulugu higbir zaman ilgili teslimatin tutarini agsmayacaktir.

Uriinlerin Henkel Colombiana, S.A.S. tarafindan teslim edilmesi
durumunda, asagidaki feragatname gegerlidir: Uriiniin  kullanimi  ve
uygulanmasina iligkin tavsiyeler dahil olmak Uzere igsbu Teknik Veri Féyilinde
(TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’'nin diizenlendigi tarih itibariyle triin hakkinda
sahip oldugumuz bilgi ve deneyime dayanmaktadir. Uriin gok cesitli farkl
uygulamalara ve bulundugunuz ortamda kontrolimiiz diginda ayri uygulama ve
calisma kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel Grinimuazin kullandiginiz
Uretim suregleri ve kosullari ile, amacglanan uygulama ve sonuglara
uygunlugundan sorumlu degildir. Uriinimiizin bu yéndeki uygunlugunu
onaylamadan 6nce kendi denemelerinizi yapmanizi kesinlikle tavsiye ediyoruz.
Teknik Veri Foylinde veya ilgili Griin hakkindaki diger yazili ya da sozlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iliskin herhangi bir ylkiumlilik hari¢ tutulmustur,
bunun istisnasini aksinin agikga kararlastirilmis oldugu durumlar ve ihmalimizden
kaynaklanan 6lim veya bedeni yaralanmalar ve herhangi bir gecerli zorunlu Griin
sorumlulugu yasasi tahtindaki herhangi bir ylkimlGluk teskil eder.

Uriinlerin Henkel Corporation, Resin Technology Group, Inc., veya Henkel
Canada Corporation, tarafindan teslim edilmesi durumunda, asagidaki
feragatname gecerlidir:

Bu belgede yer alan bilgiler, sadece bilgilendirme amaglh olup sirketimizce dogru
olduguna inanilan verilere dayanmaktadir. Yontemleri (zerinde herhangi bir
kontrolimiz olmayan kisilerce elde edilmis sonuglar ile ilgili olarak herhangi bir
sorumluluk kabul edemeyiz. Uriiniin kullanim amacinin, bu belgede belirtilen
Uretim y6ntemlerinden herhangi biriyle uyumlu olup olmadigini belirlemek ve
Urind  kullanan kisiler ile Urundn tatbik edildigi makina ve cihazlar olasi
tehlikelere kargi korumak amaciyla burada tavsiye edilen onlemleri almak,
kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu durum igiginda Henkel Sirketi, Henkel Sirketi'ne ait riinlerin kullanimi
veya satigindan dogan, uriinlerin pazarlanmasi veya belirli bir amag igin
kullaniimasina yoénelik garantiler de dahil olmak lizere, agikga veya lsti
kapali bir sekilde belirtiimis herhangi bir garanti vermedigini veya taahhiitte
bulunmadigini 6zellikle belirtir.

Bu belgede yer alan farkl islem veya iceriklere iligkin bilgiler, ne Gglincu kisilere
ait patentlerden bagimsiz bilgiler olarak ne de s6z konusu islem veya igerikleri
kapsayan, Henkel&nbsp;Sirketi'ne ait patentler cercevesinde lisanslanmig bilgiler
olarak degerlendirilmelidir. Tim kullanicilara, bu belgede yer alan bilgileri bir
kilavuz olarak kullanarak, Grind ardi ardina kullanmadan o6nce Griindn,
amagladiklari uygulama igin uygun olup olmadigini test etmelerini éneririz. Bu
urtin, Amerika Birlesik Devletleri'nde veya bagka llkelerde bir veya birden fazla
patent veya patent basvurusuna tabi olabilir.

Ticari Markalar

Aksi belirtimedikge bu belgede yer alan tim ticari markalar, ABD ve bagka
Ulkelerde faaliyet gosteren tim Henkel sirketlerine aittir. ® isareti, bir ticari
markanin ABD Patent ve Ticari Marka Blirosu'nca tescillenmis oldugunu gésterir.

Reference 1.3

Henkel Americas Henkel Europe
+860.571.5100 +49.89.320800.1800

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri icin liitfen www.henkel.com/industrial

adresini ziyaret ediniz.

This document was created and digitally signed by tdx.henkel.com at 2025-11-26T09:14:15.715Z



		tdx@henkel.com
	2025-11-26T09:14:15+0000
	Duesseldorf
	Henkel AG & Co. KGaA
	Digital Signature




